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Metallbearbeitung &
Maschinenbau

aus einer Hand
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« Maschinenbau

e Laserschneiden & -Stanzen

 Abkanten

e Schweilden

Fertigungsverfahren

« Entgraten & Feinmechanik

e CNC-Frasen & CNC-Drehen

e Oberfl&ichentechnik

* Pulverbeschichtung

- Montage

e Service
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Maschinenbau

Projekthandling von A-Z

« Von der Planung bis zur fertigen Maschine

- Koordination aller Fertigungs- und Beschaffungsprozesse
« Montage und Inbetriebnahme

- Termingerechte Ubergabe

Kaufteilbeschaffung

* Lieferantenmanagement
- Kaufteilbeschaffung

« Termin- und Qualitatstberwachung

lhr Vorteil

« Maschinen und Anlagen exakt nach Ihren Anforderungen

 Von der Entwicklung bis zur betriebsbereiten Maschine — mit
nur einem Ansprechpartner

Zurack zur Kompetenz-Seite




MGSChineanu Im Detail

Unsere Leistungen - Ihr Vortell

Systemfertigung Projektmanagement

- Maschinengestelle  Planung

« Maschinenverkleidungen « Technischer Einkauf

» Einstellung und Anpassung - Fertigungsuberwachung

» Etikettierung « Aufbauservice Raum
MuUnchen

Elektro & IT Pneumatik & Hydraulik

» Verdrahtung * Verschlauchung

« Schaltpldne  Steuerketten

« VDE- und ESD-Prufprotokolle - Signal-, Stell- und

Arbeitselemente

Dokumentation Qualitat & Vermessung

+ Montage- und Betriebsanleitungen * Erstmusterprufberichte

« CE-Konformitdt « Werkszeugnisse und COC
. 2006/42/EG-Maschinenrichtlinie * Teilevermessung

« 2014/30/EU-Richtlinie EMV
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Laserschneiden
& -stanzen

Laserschneiden Maschinenpark
« Blechformate bis 3.000 x 1.500 mm Flachbettlaser
« Aluminium bis 12 mm Trumpf Trulaser 3030
» Stahlblech bis 25 mm Leistung 5.000 W

e Edelstahl bis 20 mm

Laserstanzen Maschinenpark
 Blechformate bis 2.500 x 1.250 mm Laser-Stanz-Kombi
« Metalle von 0,5 - 3 mm Trumpf Trumatic 3000
 Bearbeitung von Kupfer und Messing Leistung 3.000 W
« Standardkonturen
« Umformungen wie Senkungen oder
Gewinde
lhr Vorteil

» Flexibel in Material, Format und Bearbeitung
- Hochprdzise Schnitte, komplexe Formen
« Kosteneffizientes Verfahren
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Abkanten

Arbeitsbereich

* Profilabkantungen von ca. 3.000 mm
« Blechbereich-Stahl bis ca. 15 mm
« Edelstahl bis ca. 12 mm

Maschinenpark

 Fabrikat Trumpf

TruBend 5130, Biegeldnge 3.230 mm
TruBend 5085, Biegeldnge: 2.210 mm
TrumaBend V1700, Biegeldnge: 3.230 mm
TrumaBend V1300, Biegeldnge: 3.230 mm
TrumaBend V50, Biegeldnge: 1.275 mm

lhr Vorteil

 Einsetzbar fdr verschiedene Materialstdrken und - typen
- Vom Einzelteil bis zur Serie
 Langjdhrige Expertise garantiert optimale Ergebnisse
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SchweifRen

SchweiRtechniken

« WIG (Wolfram-Inertgasschweilken)

 MIG (Metall-InertgasschweiRen)

- MAG (Metall-AktivgasschweiRen)

» Laserschweilden

- Autogen-Schweilden

« Punkt-Schweilden

« Bolzen schweilden mit Bolzensetz-
Automaten PEMSERTER® (B 1.000 x T 800 mm)

« Lotverfahren

lhr Vorteil

« Verbindung von Einzelteilen, komplexen Gehdusen und
Schweildbaugruppen
- Umfassende Verfahren, vielfdltige Anwendungen
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Feinmechanik &
Entgraten

Fertigungsschritte Feinmechanik

 Einpressen von Befestigungselementen wie Bolzen, Muttern,
Gewindebuchsen usw.

» Pressen und Umformen in Sonderwerkzeugen auf hydraulischen
Pressen

« Gewindeschneiden, Gewindefliel¢formen

« Senken, Reiben

Fertigungsschritte Entgraten Anlagen
. Entgrqten « 3 manuelle
e Trowalisieren EntngtGrbeitSpldtze
 Verrunden o ] ROthionSburStmGSChine,
. Glatten Fa. Timesavers

lhr Vorteil

- Maximale Flexibilitat fur jede Bauteilgeometrie
 Prazise Ergebnisse durch automatisierte oder manuelle Bearbeitung
- Hochste Qualitat dank Erfahrung und fachlicher Expertise
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CNC-Frasen &
CNC-Drehen

CNC-Fréasen Maschinenpark

« 4 x 3-Achs-Bearbeitungszentren
Arbeitsbereich von max. 1060 x 610 x

660 mm
- 5 x 5-Achs-Bearbeitungszentren Wir bieten
Arbeitsbereich von max. 1.100 x 610 x . CAM-gestutzte Fertigung
610 mm - Komplexe
Freiformbearbeitung
CNC-Drehen Maschinenpark . Komplettlésungen bis zur

« 4 Universal-Drehnmaschinen mit Endprufung

angetriebenen Werkzeugen, Y-
Achse und Gegenspindel
Arbeitsbereich von maximal 400 x
500 mm Lange

lhr Vorteil

 Prdazise Fertigung auch bei engen Toleranzen
« Hohe Flexibilitat durch modernes CNC-Frdsen und -Drehen
- Komplexe Freiformen dank CAM-gestutzter Programmierung
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Oberflachentechnik

Fertigungsschritte

* Beizen

BlUrsten

Schleifen

Polieren
Sandstrahlen
Glasperlenstrahlen

Externe Partner

Eloxieren

« Galvanisieren
Chromatieren
Passivieren
Vernickeln
Verzinken
Nasslackieren

Langjdahrige Zusammenarbeit mit
Spezialisten fur diese Verfahren

lhr Vorteil

« Zuverlassiger Korrosionsschutz fur langlebige Bauteile
- Vielfdltige Oberflachen fur funktionale und dekorative Anforderungen
« Optimale Kombination aus Schutz, Funktion und Design

Zurack zur Kompetenz-Seite



Pulverbeschichtung

o e

Fertigungstechnische Angaben

- Anlage auf 1.080 m?

Neuanschaffung 2019

Automatik- und Handkabine

Bauteile bis H1.600 x B 3.000 x T 1.300 mm, 400 kg
Vorbehandlung mit Nanokeramik

Gestaltungsmaoglichkeiten

« Geeignet fur Stahl, Edelstahl, Aluminium und Gussteile
« RAL-Farben und Uber 150 Sonderfarben
 Verschiedene Strukturen und Oberfldchen

* Individuelle Glanzgrade nach Wunsch

lhr Vorteil

 Langlebiger Schutz gegen Kratzer, Korrosion und UV-EinflUsse
- Nachhaltige Beschichtung, [6sungsmittelfrei und umweltfreundlich
« Ressourcenschonend durch recycelbares Pulver
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Montage

Mechanische Montage Hydraulische Montage
Beh « Baugruppen- und Endmontage  Verrohrung hydraulischer
T * Ausrichten und Justieren von Systeme
Komponenten - Montage von Aggregaten,
- Montage nach Zeichnung und Ventilen und Zylindern
Stuckliste  Druck- und

Funktionsprufung

Elektrische Montage Pneumatische Montage
 Verkabelung und Anschlussarbeiten * Verschlauchung
* Integration von Steuerungs- und pneumatischer Systeme
Antriebstechnik - Montage von Ventilen und
» Schaltschrank- und Pneumatikkomponenten
Komponentenmontage  Funktionsprifung und

Inbetriebnahme

lhr Vorteil

- Komplexe Baugruppen — prdzise montiert
- Hohe Prozesssicherheit durch erfahrene Spezialisten
 Qualitat bis ins Detail dank moderner Fertigungstechnik
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Service

Kaufteilbeschaffung

Konstruktion
* Individuelle Planung - Effiziente Beschaffung
 Fertigungsgerechte Konstruktion « Termingerechte
 Wirtschaftliche Losungen Verfugbarkeit
- Bewdhrte
Qualitatslieferanten
Projektmanagement Lager & Logistik
« Strukturierte Projektplanung « Optimierte
» Professionelle Umsetzung Materialversorgung
« Transparente Koordination » Sichere Logistik
« Termingerechte Lieferung
lhr Vorteil

« Alles aus einer Hand
- Effiziente Projektabwicklung
« Hohe Termin- und Planungssicherheit

Zurack zur Kompetenz-Seite




	Folie 1
	Folie 2
	Folie 3
	Folie 4
	Folie 5
	Folie 6
	Folie 7
	Folie 8
	Folie 9
	Folie 10
	Folie 11
	Folie 12
	Folie 13

